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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mempelajari proses penyambungan baja
AISI 1040 dengan cara friction welding. Hasil penelitian ini diharapkan dapat
menambah pengetahuan dalam ilmu bahan.

Penelitian ini dilakukan dengan metode eksperimen. Adapun proses yang
dilakukan meliputi proses persiapan dan pengesetan mesin bubut untuk proses
friction, proses penyambungan , proses karakterisasi dan pengujian. Dari data-
data karakterisasi dan pengujian dilakukan analisa yang kemudian dibahas
dalam laporan. Proses pengujian yang dilakukan meliputi, struktur mikro,
kekuatan tarik dan kekerasan. Pengamatan dititik beratkan pada daerah
sambungan.

Berdasarkan hasil pengujian diperoleh hasil bila pada daerah sambungan
memiliki struktur mikro yang berbeda besar butimya antara daerah weld /ine
dengan logam induk Pada daerah weld line memiliki butir yang lebih kecil
dibanding didaerah logam induk. Dari hasil pengujian tarik diperoleh kekuatan
tarik yang hampir sama dengan kekuatan dasar logam. Dari hasil pengujian
diperoleh kekuatan luluh 56.22 kgf/mm? , dan kekuatan tarik maksimal 57.4
kgf/mm? . Terdapat perbedaan kekerasan didaerah sambungan antara logam
induk dan weld /ine.



