[image: image1.emf]
BUKU 5
PROSES SEKRAP

                                  [image: image14.wmf]
Dr. Dwi Rahdiyanta

JURUSAN PENDIDIKAN TEKNIK MESIN

FAKULTAS TEKNIK

UNIVERSITAS NEGERI YOGYAKARTA

2010

Pendahuluan
Proses sekrap pada dasarnya adalah proses pemesinan yang menggunakan pahat mata potong tunggal dan hanya melakukan penyayatan  berbentuk garis lurus.  Dengan adanya proses pemesinan  yang lain , sebenarnya proses sekrap ini adalah proses yang paling tidak efisien (waktu yang diperlukan lama) dan kurang efektif (hanya untuk pengerjaan pengasaran).  Proses sekrap ada dua macam yaitu  proses sekrap (shaper) dan Planer. Proses sekrap dilakukan untuk benda kerja yang relatif kecil, sedang proses planer untuk benda kerja yang besar.  
Jenis-jenis penyayatan yang bisa dilakukan untuk kedua jenis proses sekrap ( Gambar 5.1)  yaitu penyayatan permukaan (facing), alur (slotting) dan tangga (steps). Proses penyayatan tersebut bisa dilakukan dalam arah horisontal maupun vertikal.
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	Gambar 5.1.  Penyayatan yang biasa dilakukan pada proses sekrap


A. Mesin Sekrap

Mesin sekrap adalah mesin yang relatif sederhana. Biasanya digunakan dalam ruang alat atau mengerjakan pemesinan benda kerja yang jumlahnya satu atau dua buah untuk prototype (benda contoh). Pahat yang digunakan sama dengan pahat bubut. Proses sekrap tidak terlalu memerlukan perhatian/ konsentrasi bagi operatornya ketika melakukan penyayatan. Mesin sekrap yang sering digunakan adalah mesin sekrap horisontal ( Gambar 5.2). Selain itu ada mesin sekrap vertikal yang biasanya dinamakan mesin Slotting/ slotter ( Gambar 5.3).
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	Gambar 5.2. Mesin sekrap horisontal
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Selain kedua buah mesin tersebut di atas ada mesin yang identik dengan mesin sekrap yaitu mesin planner (Gambar 5.4). Mesin ini bagian yang melakukan pemakanan (feeding) adalah benda kerja yang dicekam di meja. Dengan konstruksi demikian maka benda kerja yang dikerjakan adalah benda kerja yang sangat besar.
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FIGURE 7.3: Shapers are available with either (1)
‘mechanical drive mechanisms or (b) hydraulic drive
mechanisms.




Mekanisme yang  mengendalikan mesin sekrap ada dua macam yaitu mekanik dan hidrolik.  Pada mekanisme mekanik digunakan crank mechanism ( Gambar 5.5 a). Pada mekanisme ini roda gigi utama (bull gear) digerakkan oleh sebuah pinion yang disambung pada poros motor listrik melalui gear box dengan empat, delapan, atau lebih variasi kecepatan. RPM dari roda gigi utama tersebut menjadi langkah per menit ( Strokes per minute, SPM). Gambar skematik mekanisme dengan sistem hidrolik dapat dilihat pada Gambar 5.5b. 
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FIGURE 7.4: Schematic illustration of a vertical
shaper, also called a slofter.




B. Elemen dasar proses sekrap
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FIGURE 7.5: Schematic illustration of a double-
housing planer.
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Elemen pemesinan dapat dihitung dengan rumus-rumus yang identik dengan elemen pemesinan proses pemesinan yang lain. Pada proses sekrap gerak makan (f) adalah gerakan pahat per langkah penyayatan, kecepatan potong adalah kecepatan potong rata-rata  untuk gerak maju dan gerak kembali dengan perbandingan kecepatan = Vm/Vr. Harga Rs <1.

Elemen dasar tersebut adalah :

1. Kecepatan potong rata-rata :
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lt=lv+lw+ln
np = jumlah langkah per menit
2. Kecepatan makan :
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3. Waktu pemotongan :
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4. Kecepatan penghasilan beram :
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     Gambar 5.3. Mesin sekrap vertikal ( Slotter)





Gambar 5. 4. Gambar skematik mesin planner dua kolom





Gambar 5.5. (a)  Mekanisme mekanik (crank mechanism) , (b) mekanisme hidrolik
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Gambar 5.6.  Proses sekrap








PAGE  
5

_1215367563.unknown

_1215367755.unknown

_1215367900.unknown

_1230037045.unknown

_1215367663.unknown

_1215367330.unknown

